AMPCO METAL

Technisches Datenblatt

AMPCQ® 22

Sandguss
Richtanalyse:
Aluminium (Al 14,1%
Eisen (Fe) 4,7%
Sonstiges max. 2,5%
Kupfer (Cu) Rest
Mechanische und physikalische Werte Masseinheit Nominalwerte
Zugfestigkeit Rm MPa 586
Streckgrenze Rpos MPa 489
Bruchdehnung As % 0,5
Brinellharte HBW 10/3000 331
Rockwellharte HRC 35
Einschnirung g % 0
Druckfestigkeit Rmc MPa 1379
Quetschgrenze, 0,1% permanente Deformation Red MPa 620
Scherfestigkeit Rem MPa 414
Elastizitatsmodul E GPa 103
Kerbschlagarbeit ak nach Charpy (keyhole) J 2,7
Kerbschlagarbeit ak nach Izod J 2,7
Spezifische Dichte p g/cms 7,06
Warmeausdehnungszahl a 10%/K 16,2
Warmeleitfahigkeit A W/m - K 42
Elektrische Leitfahigkeit y m/Q - mm? 6
Elektrische Leitfahigkeit I.A.C.S. % I.A.C.S. 10
Spezifische Warme cp J/g-K 0,42

Zusagen beziglich des Vorhandenseins bestimmter Eigenschaften oder des Verwendungszweckes bedurfen
stets einer schriftlichen Vereinbarung mit AMPCO METAL.

AMPCO® 22 iberzeugt durch auRergewdhnlich hohe Hé&rte und Druckfestigkeit sowie hohem
VerschleiRwiderstand bei sehr guten Gleiteigenschaften. Aufgrund der geringen Dehnung ist dieser Werkstoff
fir Schlag- und Sto3beanspruchung sowie zur Aufnahme von Biegemomenten nur bedingt geeignet.

Anwendungen:
AMPCO® 22 wird tberwiegend fir Kaltumformen und Tiefziehen von Edelstahl verwendet, speziell wenn hohe
Lebensdauer oder MaRhaltigkeit gefordert werden.
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