Technisches Datenblatt
AMPCO® 21

Sandguss

Richtanalyse:

AMPCO METAL

Aluminium (Al) 13,1%

Eisen (Fe) 4,4%

Sonstiges max. 2,5%

Kupfer (Cu) Rest

Mechanische und physikalische Werte Einheit Nominalwerte
Zugfestigkeit Rm MPa 517
Streckgrenze Rpos MPa 379
Bruchdehnung As % 15
Brinellharte HBW 10/3000 285
Rockwellharte HRC 29
Einschnirung g % 0,5
Druckfestigkeit Rmc MPa 1206
Quetschgrenze, 0,1% permanente Deformation

Reg MPa 379
Scherfestigkeit Rem MPa 414
Elastizitdétsmodul E GPa 103
Kerbschlagarbeit ak nach Charpy (keyhole) J 2,7
Kerbschlagarbeit ak nach Izod J 2,7
Spezifische Dichte p g/cmsd 7,2
Warmeausdehnungszahl a 106/K 16,2
Warmeleitfahigkeit A W/m:K 42
Elektrische Leitfahigkeit y m/Q - mm? 6
Elektrische Leitfahigkeit .LA.C.S. % LLA.C.S. 10
Spezifische Warme cp J/g-K 0,42

Zusagen bezlglich des Vorhandenseins bestimmter Eigenschaften oder des Verwendungszweckes bedurfen

stets einer schriftlichen Vereinbarung mit AMPCO METAL.

Durch den gegeniiber AMPCO® 18 erhdhten Gehalt an Aluminium (Al) und Eisen (Fe) wird eine Steigerung der
Harte erzielt, wodurch AMPCO® 21 seinen hervorragenden Widerstand gegen VerschleiR erhalt.

Anwendungen:

AMPCO® 21 wird anstelle von gehartetem Stahl fiir Fihrungsbuchsen und Schlei8leisten verwendet, aber

auch fur Gleitlager, Mitnehmer und Nocken, wenn keine schlagartigen Belastungen auftreten. Haufig wird

AMPCOR®P 21 fiir Matrizen, Einsatze, Formrollen usw. in Biege- und Tiefziehprozessen eingesetzt, insbesondere

bei der Verarbeitung von Edelstahl.
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